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PROF' MPZ LE'CHT Kat. &.: 1356, 1365

Aktualizacia: 25.05.2023
PROFI MP2 Glattputz Leicht

Produkt: Lahcena jednovrstvova strojova vapennosadrova omietka s hladkym povrchom urcena pre
vnutorné prostredie

Pouzitie: Pre vSetky beiné typy podkladov. Povrchova Uprava sa vykondva gletovanim. Reguluje vihkost v
interiéri a zaistuje priazniva bytovu klimu. PouZivat len v suchych priestoroch.

Vlastnosti: Nizka spotreba, velmi hladky povrch, paropriepustnost, jednoducha spracovatelnost.
Zlozenie: rychlotuhnuica sadra, vapenny hydrat, vdpencova drvina < 0,6 mm, perlit, prisady

Technické udaje:

Spotreba materidlu cca 8 kg/m?/cm
Hrubka vrstvy stena: min. 10 mm
strop: min. 8 mm
Spotreba vody cca 15 litrov Cistej vody/vrece
Pevnost v tlaku >2 N/mm?
Pevnost v tahu pri ohybe >1 N/mm?
Faktor difuzneho odporu p cca 10
Sudinitel tepelnej vodivosti A 0,34 W/(m-K)
Objemova hmotnost cca 950 kg/m3
Normy:

EN 13279-1 (B4/50/2)

Teplota spracovania:
Teplota pri spracovani musi byt nad +5 °C a pod +30 °C.

Podklad:
Podklad musi byt suchy, pevny, nosny a rovny.

V zavislosti od druhu podkladu je potrebné dodrzat nasledujlce opatrenia: Na silno nasiakavé podklady (pérobetédn,
tepelnoizolaéné tehlové bloky) je potrebné aplikovat penetracny nater PROFI AUFBRENNSPERRE. Hladké a
nenasiakavé podklady (betdn, vapennopieskové bloky) je potrebné opatrit kotviacim mostikom PROFI ADHEZNY
MOSTIK*. Pri omietani problematickych podkladov (napr. Velox) je potrebné podklad opatrit kotviacim postrekom
PROFI SPRITZER a do povrchu omietky vloZit vystuznu tkaninu, velkost 6k 10x10 mm.

Spracovanie:
omietaci stroj

Miesanie:
Vykondva sa pomocou vhodného omietacieho stroja. K zmesi nie je dovolené primiesavat cudzie materidly.
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Pracovny postup:

Zmes sa spracovava pomocou vhodného omietacieho stroja. Po naneseni omietky na podklad sa povrch zarovna
hlinikovou H-latou a po ¢iasto¢nom zatvrdnuti sa nerovnosti zrezu klinovou latou. Na zaver sa povrch omietky zafilcuje a
zagletuje nerezovym hladidlom. K zabezpeceniu rovnomerného schnutia omietky je potrebné, aby podklad mal
zjednotenu nasiakavost. Na uchytenie elektroinstaldcie sa nedovoluje pouZivat hmoty na baze cementu. Pozor na
dodatocné prevlhnutie hotovej omietky (zatecenia, aplikacia mokrych procesov). V priebehu zrenia treba povrch
omietky chranit pred nadmernym vyschnutim (prievan).

Upozornenie:
Omietka nie je vhodnd ako podklad pod obklady formatu vac¢sim ako 20x20 cm. Vapennosadrové omietky sa
neodporuca pouzivat v prostredi s trvalou vihkostou (pracovne, sprchové kuty atd.).

Balenie:
Kat. ¢. Balenie
1356 silo
1365 vrece (30 kg); 1.050 kg/paleta

Skladovanie:
6 mesiacov od datumu vyroby v origindlnom neporusenom obale na palete v suchom sklade.

Odstranovanie odpadu:
Pozri Kartu bezpecnostnych udajov.

Bezpecnostné pokyny:
Pozri Kartu bezpecnostnych udajov.

Profibaustoffe CZ, s.r.o.
Videriska 140/113c

CZ-619 00 Brno

Tel.: +420/511 120 311

Mail: info@profibaustoffe.cz

2/2

Technické informdcie uvedené v tomto technickom liste st spracované na zaklade nasich skisenosti a zodpovedaju aktualnemu stavu technického poznania. Vyrobca si
vyhradzuje pravo na zmeny v technickych listoch. Udaje v technickom liste st nadradené tidajom uvedenym na obale produktu. Vyrobca nezodpoveda za pripadné $kody
sposobené pouzitim vyrobku v rozpore s pokynmi uvedenymi v tomto technickom liste. Toto vydanie technického listu rusi v celom rozsahu platnosti predchadzajiceho vydania.



